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Szkic linii suszaco - peletujacej

. . o wydajnoséci 500 kg/h
Nasza misja:

Stuzymy Klientom doswiadczeniem w biznesowej analizie, budowie i konfi-

guracji linii technologicznych do peletowania oraz w optymalizowaniu zago-
spodarowania resztek poprodukcyjnych.

Wszystkie nasze linie projektujemy za pomoca programu Solid
Works, dlatego optymalizacje ustawienia oraz pozycjonowanie
maszyn wykonujemy przed wysytka linii do Klienta.
Detale wykonujemy na nowoczesnych maszynach numerycz-
nych. Lakierowanie wiekszosci elementéw odbywa sie naj-
czesciej w lakierniach proszkowych .na sucho” po uprzednim
przygotowaniu powierzchni chemicznie, lub w komorach
Srutowniczych.
Jakos¢ zaczynamy na etapie projektowania.
Inspiracje rozwiazan czerpiemy z naszego doswiadczenia,
: przy udziale ekspertéw z danej dziedziny.
m‘:?fyzcy” Stosujemy najlepsze rozwigzania aktualnie znane i dostepne do realizacji, aby

koszty eksploatacji byty jak najnizsze. Optymalizujemy procesy technologiczne.

Nasze linie reguluja sie automatycznie.

Zbudowalismy ponad 95 linii do peletu, ponad 90 recznych i
potautomatycznych maszyn pakujacych, ponad 30 automatéw pa-
kujacych, okoto 20 linii suszacych oraz ponad 20 piecéw i kottow

przemystowych. Ponadto linie pakujace z paletyzatorami lub
robotami.

Posiadamy magazyn czesci eksploatacyjnych, serwis oraz do-

radztwo techniczne i technologiczne, co gwarantuje ciagtosc
{ produkcji naszym Klientom.

Zapraszamy do ogladania naszych maszyn na zywo
u naszych Klientow.

Magazyn

biezni

Gtéwne elementy naszych linii przedstawiamy na kolejnych stronach.



Suszarnie

Przygotowanie
surowca:
SUSZARNIE

Suszarnia/ przewaga/ opis dziatania:

Przewaga suszarni Magnum nad suszarniami taS§mowymi i
bebnowymi:

Wykorzystujac powszechne zjawisko osmozy, suszenie trocin lub innych
materiatéw polega na wyréwnywaniu sie wilgotnosci. Jezeli mamy suro-
wiec bardziej wilgotny niz srodowisko, w ktdrym on wystepuje, to bedzie
sie obnizata jego wilgotnos¢. Inaczej moéwiac kazdy surowiec dazy do wil-
gotnosci rownowagowej, okreslanej dalej jako WR. Jezeli Srodowisko ma
wyzsza wilgotnosc, albo chcemy przyspieszyé proces suszenia, to musimy
zapewnic nizsze wartosci otoczenia WR. Dla obnizania warunkdéw odtocze-
nia w celu przyspieszenia proceséw suszenia, stosuje sie suszarnie.

Poréwnanie réznych typow suszarn i ich eksploatacja dla wydajnosci 1000
kg/h suchego surowca:

. . Suszarnia
Suszarnia Suszarnia . .
Z wymiennikowa
= N E] bebnowa
: Magnum
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Podwdjne rolki prowadzace
wymiennik.

Ocieplenie bebna.
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Ponizej opisy dziatania réznych suszarn.

Suszarnia tasmowa, ze wzgledu na niska temperature procesu wyma-

ga duzego przewietrzania suszonego ztoza, co powoduje znaczne zuzycie
energii elektryczne| przez wentylatory i duze zuzycie ciepta. Istotne jest,
aby wilgotnos$¢ bezwzgledna powietrza/ otoczenia byta jak najnizsza, co
oznacza, ze pogoda ma duzy wptyw na wydajnosc procesu w tego typie su-
szarni.

Suszarnia bebnowa, ze wzgledu na wspétpradowy przeptyw spalin i su-
szonego surowca, przy zatozeniu, ze media nie sa odseparowane przepona
wymaga utrzymanie na wyjsciu z suszarni wilgotnosci wzglednej miesza-
niny gazéw spalinowych i powietrza na poziomie od 10 do 15%. Osiagniecie
tak niskiej wilgotnosci wymaga zastosowania na wyjsciu suszarni wysokiej
temperatury i silnego rozrzedzenia spalin (duza ilo$¢ powietrza). Powietrze
jest nosnikiem ciepta i transportuje surowiec, stad niezbedne jest na wyj-
$ciu z suszarni odseparowanie ich od siebie w cyklonie.

Suszarnia wymiennikowa Magnum - Suszenie kontaktowe (surowiec
bezposrednio kontaktuje sie z powierzchnia grzewcza) umozliwia w zna-
czacym stopniu ograniczy¢ przeptyw powietrza, ktore wykorzystywane jest
wytacznie do usuwania pary wodnej z suszarni. Pozwala to uzy¢ zaledwie
Tm3 powietrza do usuniecia Tm3 pary wodnej. Zadaniem wentylatora pary
jest wytacznie utrzymanie nieznacznego podcisnienia wewnatrz suszarni

I usuwanie oparow do otoczenia. W suszarni wymiennikowej nie jest wyma-
gane stosowanie cyklondw, poniewaz transport surowca realizowany jest
mechanicznie.

Ponizej schemat przeptywu trocin i spalin:

Zasyp
mokrych trgcin Chtodne
= Wentylator spaliny
kierunek ruchu surowca
" 90°c

Opis dziatania suszarni Magnum:

Wymiennik ciepta jest zainstalowany wewnatrz bebna suszarni i jest na-
grzewany spalinami z pieca pirolitycznego na biomase. Trociny leza na
rurach wymiennika i sa podgrzewane kontaktowo. Obrét wymiennika po-
woduje ruch trocin i zabezpiecza przed ich przegrzaniem. Wraz z przesu-
waniem sie trocin w strone wysypu suszarni, traci ona wilgotnos¢

I wychtadza spaliny.



e Suszarnie

Zalety suszarni Magnum:

Niska temperatura suszenia - surowiec w nie-
wielkim stopniu zmienia kolor - widoczny na zdjeciu
obok,

Niskie koszty suszenia - nieporownywalnie niskie zuzycie pali-
wa i pradu w odniesieniu do pozostatych rodzajow suszarn,
Bezpieczenstwo suszenia - mozliwos¢ suszenia w otoczeniu
nasyconym powoduje, ze jest niewielka ilos¢ tlenu, ktéra mogta
by wznieci¢ ogien, a catosc jest zabezpieczona czujnikiem tlenku
wegla CO,

tatwa obstuga - proces odbywa sie automatycznie lub potautomatycznie,

Wysoka trwatosc suszarni osiggana jest poprzez zastosowanie materiatow
odpornych na korozje. Wymiennik ciepta wykonany ze stali INOX

Vany

Ponizej schemat wykorzystania ciepta odpadowego w zaktadach
przemystu drzewnego.
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1. Suszarnia wymiennikowa Mozliwos¢ wykorzystania ciepta odpado-
2. Piec pirolityczny wego do procesdéw grzewczych ze wzgledu
3. Wymiennik cieptfa - spaliny/czynnik grzewczy1250kW ka t i i dus tezeni
4. Zasobnik paliwa na wyso ,E:‘j, empefa ure I, uze stezenie
5. Podajnik paliwa (zawarto$¢ wilgoci) oparéw usuwanych
6. Wentylatory wyciggowe spalin 7 suszarni
7. Przewdd kominowy o _ _ _ \
8. Cyklon oparéw _ W naszej suszarni wymiennikowe] mozemy
9. Wymle_nplk ciepta - opary/czynnik grzewczy 900kW wykorzystac’ Ciepto z przem ia ny fazowej
10. Podajnik zasypowy surowca do suszarni ] ) )
11. Podajnik wysypowy surowca z suszarni pary wodnej w wode do np.: zasilania su-
12. Wentylator transportowy suchego surowca szarni komo rowej _

Tworzac uktad skojarzony w zaktadzie
drzewnym, przy okazji suszenia trocin mozemy odzyska¢ wode zawarta
w drewnie i ciepto z pary wodnej, ktore zmniejsza zuzycie paliwa, co umoz-
liwia staranie sie o Biate Certyfikaty. Osiagnieta oszczednos¢ energii ciepl-
nej znacznie przyspiesza zwrot inwestycji.
Ponadto spetniamy obecne restrykcyjne normy spalania biomasy oraz nor-
my srodowiskowe.
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Peletowanie

z suszarnia wymiennikowa
i automatyczna pakowarka.

Obok uktad peletowania
o wydajnosci okoto 2t/h

Nasze linie sa tak skomponowane dla Klienta, zeby koszty eksploatacji
byty jak najnizsze, a proces jest zautomatyzowany przy udziale
minimalnej obstugi.

Kazda linia sktada sie
z ponizszych elementow
opisanych obok:

Twin A Y

¢ 8
3 L/ /
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Dzieki rozwiazaniom, jakie stosujemy w naszych maszynach, nasze linie sa
elastyczne pod wzgledem surowcowym jak i wydajnosciowym oraz tanie
w eksploatacji.

W zwiazku z tym, ze jestesmy producentem tych linii i mamy do dyspozycji
maszyne do testow, zawsze proponujemy naszym Klientom proby
surowcowe, jak i wydajnosciowe dla materiatu, ktérego jeszcze nie znamy.



e Linie peletujace

Nasze linie sa modutowe, dzieki czemu Klient moze dostosowywac

wydajnos¢ do rozwoju swojej firmy, zapotrzebowania rynku albo 2 Twin
dostepnosci surowca. Po drugie moduty dziataja jako osobne linie, dzieki - 2000 kg/h
czemu jest pewnosc zachowania ciagtosci produkcji, poniewaz w razie
zatrzymania jednej maszyny, pozostate pracuja. Po trzecie, moduty

sg zoptymalizowane, dzieki czemu zajmuja mniej miejsca
| pobieraja znacznie mnie|

w poréwnaniu z tradycyjnymi
granulatorami.

1/2 Twin - 500 kg/h
Twin - 1000 kg/h

2 x Twin - 2000 kg/h
automatyczna pakowarka

Zbiorniki/ bufory oraz ustawienie dobieramy do
potrzeb Klienta. Poniewaz uktady, ktdre sa liniowe
moga by¢ tez tamane, linie moga zajmowac naprawde mato miejsca.

=T L §

UWAGA!!! (ustawienie obok]

Najmniejsza kompletna linia do
peletu o wydajnosci 1000 kg/h. 4

542

2372
4318

Wysokos¢ catej linii 3 - 4,9 m
W najwyzszym punkcie.

Wieksze wydajnosci budujemy na
bazie granulatoréw markowych,
Swiatowych producentéw.

e PH4S
5230
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z granulatorem

Pomiar
temperatury
tozysk.

Dtugos¢ czujnika.
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Cecha wspdlna granulatora jest niskie zuzycie
pradu, wynoszace w zaleznosci od surowca i jego wtasciwego
przygotowania dla catej linii tylko 60 - 80 kWh/t dla trocin
I widrow.

Granulator - wysoka sprawnosc¢ uktadu i zywotnosc¢ czesci odporne na

przeciazenia podczas pracy:

& Silnik IE2 Elvem/ Celma lub podobnej klasy wykonania, - gwarantuje wysoka
zywotnos$¢ bez wymiany tozysk,

@ Przektadnia walcowo- Wspot05|owa Motovario o podwyzszonym wspotczynniku pracy

[ przeuazema .FS" powyzej 1,7; - gwarantuje bezawaryjna prace pomimo wysokich
przeciazen,

& Przeniesienie napedu na wat gtéwny poprzez sprzegto ktowe - roztaczenie napedu
W razie powaznej awarii zabezpiecza pozostate czesci przed zniszczeniem,

& Matryca pierscieniowa - zamyka w sobie wszystkie sity powstate w wyniku
prasowania surowca,

& 2 rolki z kontrola temperatury tozysk z japonskimi tozyskami, - zwieksza zywotnos¢,
& Podajnik surowca z elektrycznym napedem sterowany automatycznie, zabezpieczony
obcym chtodzeniem, - zabezpiecza przed zniszczeniem,

Stot/ korpus/ wyposazenie/ czujniki - ogranicza obecnos¢ operatora

i wybacza jego btedy:

@ Korpus zaprojektowany i wykonany tak, zeby obstuga do wymiany czesci
eksploatacyjnych byta jak najtatwiejsza, - utatwia | przyspiesza prace serwisowe,

@ Na stole osadzono zbiornik przygotowanego surowca z mieszalnikiem
I wygarniaczem, - przygotowanie materiatu do peletowania,

& Bufor - zamontowano 3 okienka rewizyjne oraz mechaniczne (obrotowe) czujniki
obecnosci surowca - operator z kazdego punktu widzi proces mieszania,

& Na zbiorniku umieszczono mtyn bijakowy grawitacyjny, - wyréwnuje frakcje -
zabezpiecza przed niekontrolowanym zatrzymaniem sie maszyny,
@ Kolektor zbiorczy odpylania - tylko jeden krdciec przytaczeniowy,

Ergonomia - utatwia prace operatora i redukuje jego obecnos¢ do minimum:
@ Zintegrowana szafa sterownicza - brak platajacych sie kabli poza obszarem maszyny,

@ Panel operatorski umieszczony nad granulatorami - obserwacje, kontrola i regulacja
procesu w jednym miejscu,

& Lekkie elementy eksploatacyjne, matryca dla wydajnosci 400 - 750 kg/h wazy
zaledwie 24 - 27 kg - bardzo tatwa obstuga,

& Maszyna jest oczujnikowana w taki sposdb, ze proces peletowania moze byc
automatyczny,

@ Automatyczne smarowanie rolek - eliminuje btedy operatora, wydtuza zywotnos¢
tozysk na rolkach,

& Zamontowana lampa na korpusie | w szafie elektrycznej - utatwia prace operatorowi,



e Peleciarki

Sterowanie - automatycznie prowadzi proces - ogranicza obecnosc
operatora - obniza koszty produkcji:

@ System AUTO PILOT - operator na biezaco dostaje informacje na temat zblizajacych
sie alarmoéw i nieprawidtowos$ci dziatania linii - operator moze zareagowac zanim
nastapi awaria - zabezpiecza przed niekontrolowanym zatrzymaniem,

@ System SOFT START/ STOP - tagodne rozpedzanie i zatrzymanie linii - eliminuje
mozliwos¢ zapieczenia sie matrycy - zabezpiecza tozyska i pozostate elementy
przed zniszczeniem - brak postojow z tym zwigzanych,

@ System TEMPOMAT - ciagte dazenie do zadanych parametréw pracy - podnosi
wydajnos¢, tagodzi chwilowe skoki natezenia, obniza koszty produkcji,

@ LINIA - sekwencyjne uruchamianie i wytaczanie wszystkich urzadzen - wybacza
btedy operatora,

@ TECHNOLOGIA:
® ciggty pomiar parametrow i automatyczne nastawy — wzrost produktywnosci,

®recznie ustawiany podajnik dodatkéw - zwieksza produktywnosé, obniza
zuzywanie sie czesci eksploatacyjnych, utatwia peletowanie,

™ recznie ustawiany automat podawania wody - obniza zaangazowanie obstugi

W proces,
Modut ™ elektrozawdr powietrza - automatyczne czyszczenie komory peletowania -
automatycznego obniza za‘angazow‘ame-op.eratc-)ra W proces. ) | |
smarowania & Podawanie odpowiedniej ilosci surowca na mtyn bijakowy - zwieksza wydajnos¢

przy jednoczesnym obnizeniu zuzycia pradu, obniza zaangazowanie obstugi
w proces.Zbiorniki/ bufory oraz ustawienie dobieramy do potrzeb Klienta.
Poniewaz uktady, ktére sa liniowe moga by¢ tez
tamane, linie moga zajmowac naprawde mato

miejsca.

Ponizej: Linia EVOL 500 w zespole siloséw.

Powyzej: Linia Twin przystosowana do rozbudowy
o kolejny modut.

Po lewej: Linia 1/2 Twin
przystosowana do rozbudowy

o kolejny granulator oraz

o kolejna pleciarke Twin
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Automat pakujgcy E] ~ -
do pelletu

lub innych produktéw nie zawierajacych pytu.

Automat jest przyznaczony do formowania, napetniania, uszczelnia-
nia i ciecia pakietéw z folii polietylenowej. Wagowy dozator pozwala
na precyzyjnie odmierzenie wagi produktu. Maszyna pakuje produkty
sypkie, krystaliczne, ziarniste (bez pytu) tj.: pellet, piasek, ziarno, sdl,
cukier itd.

Domyslnie automat wyposazony jest w przygotowywany na zamowie-
nie jeden kotniez dedykowany do konkretnej szerokosci opakowania.

‘ Dostepne sa nastepujace mozliwosci formowania workow:
! worek prosty, worek z ptaskim dnem, z dodatkowa
v .Eurozawieszka” tzn. uchwytem - raczka typu .trzy palce”

Worek z opcja
ptaskiego dna

Maszyny moga by¢ wyposazone w podajnik kubetkowy
do zbiornika zasypowego z przesiewaczem, transporter
automatycznego odbioru oraz termodrukarke.

Automat pozwala oszczedzi€
wartoS¢ 1 etatu pracownika
oraz od 500 do 5000z
na kosztach zakupu workéw
do recznego pakowania

(zaleznie od wolumenu produkc;ji)

e

rFr % N

JERTER

Widok od strony rolki podawcze;.
Maszyna w wersji podstawowe].

Vi

Specyfikacja:

do 10 pak./min.

Widok z przodu Wydajnosc np. worki 15 kg - 4,5/min - 4t/h
z dodatkowym podajnikiem ZeellEnic 380V 50 Hz
kubetkowym = -
Pob6r mocy 3,0 kW / godz.
Wymiary (WxSxD) max. 4500 mm x 1500 mm x 5500 mm
Dopuszczalne limity dozowania 1 kg - 30 kg (w zaleznosci od produktu)
Doktadnos¢ dozowania +/-1,5%
Zewnetrzna Srednica bobiny max. 500 mm
Kompresor - wydajnosc: 6 atmosfer, 200 /min
Folia od 20 do 150 mikron
D /S opakowania max. 700 x 500 mm
Transporter —
odbiorczey Szerokosc folii max. 1050 mm
Wysokos¢ zgrzewania max. 700 mm
Waga max. 700 kg
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e Automaty pakujace

Schemat automatu

Podajnik kubetkowy >

jest wyposazeniem
opcjonalnym:

3 4
2
= = :
| s4s
A1

N |/ D o A E—
s | sl < LTNTTETATTITuL

Iy e L] :-I----—I--_—---————_—

| PALETYZATORY
Oferta na jednostrumieniowy automatyczny pa-
letyzator potkowy SMART - PAL LIFT
Oferujemy Panstwu innowacyjny, polski produkt
Labora.Energy, pozwalajacy pakowac do 720 szt.
workéw papierowych/ jutowych, foliowych/ kar-
tondéw na godzine, przy maksymalnej masie do
50 kg. Maszyna zbudowana jest na komponen-
tach takich marek jak pneumatyka SMC, stero-
wanie | napedy Mitsubishi Electric, prowadnice
liniowe Hivin.
Zasada dziatania:
Worki lub kartony sa podawane na stole
rolkowym i odpowiednie z nich sa obracane tak, zeby utwo-
rzy¢ gotowa linie warstwy. Dopychacz przepycha linie warstwy
do krawedzi tak, zeby przygotowac miejsce dla kolejnej linii
warstwy. Cata warstwa jest spychana na winde zatadowcza,
nastepnie winda jedzie na wtasciwa wysokosc i spycha cata
warstwe na palete.

Widok panelu

sterowniczego.  Gtowng zaleta paletyzatora windowego jest to, ze uktadane sa cate
warstwy. Dzieki temu worki/ paczki/ kartony moga miec¢ dowolna
wielkos¢ i wage, a paleta jest zawsze rowno utozona.
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Podcisnieniowy Generator Pirolityczny
na biomase odpadowa o réwnej wilgotnosci
PGP 450/ 750:

Darmowe paliwo: mokra biomasa odpa-
dowa o wilgotnoséci do 40% (wyjatkowo do
50%) o roznej frakcji [pellet kazdej jakosci,
trocina, zrebka, kora, niewielkie kawatki
drewna), czesto dostepna przy zerowych

kosztach.

Prosta budowa pieca z cegty szamotowej o
Mokra biomasa wysokie] masie catkowite], powoduje duza
—_— jego bezwtadnosé, co przektada sie na wy-
soka sprawnosc i niskie koszty serwisowe.

Wysoka jakosc, polski produkt z 15-sto
letnig tradycja - na zyczenie wystawiamy
Certyfikat Pochodzenia Towaru.

Mozliwosc¢ zastosowania dodatkowego bu-
fora o pojemnosci 5m3 z automatycznym
podajnikiem pelletu, trocin lub zrebki o
frakcji do 3 cm powoduje, ze piec staje sie
niemalze bezobstugowy.

Widok kotta przez

drzwi rewizyjne

Piec z opcjonalnym buforem i podajnikiem automatycznym
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e Piecei Kotty
Specyfikacja techniczna:
Charakterystyka J.m Wielkos¢ kotta
. | Znamionowa moc kW |50 [ 150 | 180 | 200 |250 |300 |490 | 750 |950* | 1200*
cieplna kotta
Trociny, zrebka, drewno opatowe o wilgotnosci 20 - 45% i kalorycznosci
2. | Paliwo podstawowe - 12 -18 MJ/kg,
*- stoma, bele okragte o srednicy max 1,8m. Wartosci opatowe j.w.
3 Zakres regulacji mocy % 40-100
cieplnej
. | Powierzchnia m |48 |14 |17 |19 |24 |29 |46 |70 |90 |11
wymiennika ciepta
5 Dopuszczalne cisnienie MPa 0.15
statyczne
6. Max. temp. wody na oC 95
wylocie z kotta
7 Srednia temp. spalin oC 150
przy czopuchu
g. | Zuzycie paliwa Kg/h |15 |40 |50 |60 |70 |85 125 185 | 250 | 300
podstawowego ok.
Sprawnosé
9. cieplna przy mocy % >83 | »83 | 284 | »85 | 285 >85,5 | 85,5 >86,2 | »88,2 | =89
znamionowe|
10. | Masa kotta z izolacja kg 850 3200 | 3400 | 3800 | 4350 | 5850 | 6800
1" Wysokoéé komina [ciag = 6
wymuszony)
12. | Srednica komina mm 200 | 200 | 200 | 200 | 250 250 250 300 350 350
13. | Pojemnos¢ wodna L 260 | 700 | 800 | 900 | 1200 | 1500 | 1800 | 2400 | 2900 | 3200

Najwyzsza temperatura wody w kotle nie moze przekraczac 95° C. Kotty
naleza do grupy kottow wodnych niskotemperaturowych nie podlegaja reje-

stracji w rejonowym Urzedzie Dozoru Technicznego.

Kotty nie zawieraja pompy wodnej, nalezy we wtasnym zakresie dobra¢ pomp

odpowiednia do uzywanego u Klienta obiegu.

Budowa piecéw nadmuchowych jest niemal identyczna jak kottow, wszystkie
wymagania i parametry techniczne piecéw nadmuchowych sa te same jak

w kottach.

W kanale YouTube labora.energy znajdziecie Panstwo filmy z pracy pieca
zasilanego mokra kora.
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oeENERGY e Piecyk SLIM 14

OGRZEWACZ PELETOWY SLIM 14

Ogrzewacz S L | M 14 przeznaczony jest do podgrzewania po-
mieszczen mieszkalnych, warsztatowych itp.

Slim 14, widok palnika

Wyposazenie standard:
& Grawitacyjny bufor na 60 kg peletu,
& Pompa CO,
@ Wentylator wyciagowy spalin z halotro-
nem [(licznikiem obrotéw] i ptynna regula-
cja obrotdw,
@ /apalarka - samoczynne zapalanie,
@ Podajnik peletu z ptynna regulacja obro-
tow,
@ Sensor przeptywu powietrza - wyznacza
zapotrzebowanie na powietrze do spalenia
aktualnej ilosci peletu,
@ Czujnik temperatura spalin,
@ Czujnik temperatury CO,
@ Czujnik temperatury CWU,
@ Automatyczny sterownik z kolorowym dotykowym wyswietlaczem do
zarzadzania praca pieca, sterownik zbiera dane z poszczegdlnych urzadzen
pomiarowych, przetwarza je | zarzadza praca palnika,

SLIM14 l,'l

Zalety ogrzewacza S L I M 14:
e Praca na zasadzie kotta gazowego, ktéry sam sie uruchamia i wygasza,
e /astosowanie wentylatora po stronie wyciagowe| uniemozliwia wydostawanie
sie spalin z ogrzewacza do pomieszczenia,
Zaawansowany sterownik automatycznie reguluje praca oraz informuje Uzyt-
kownika o zaistniatych awariach, btedach eksploatacyjnych i zagrozeniach,
np.: niedomkniete drzwi komory spalania, przytkany komin, zabrudzony wy-
miennik wodny urzadzenia, brak peletu w buforze.
Ptynna regulacja parametréow palnika gwarantuje czyste spalanie i wysoka
wydajnos¢ urzadzenia.
Mate rozmiary przy stosunkowo duzej mocy,
e /Zintegrowany duzy bufor peletu i automatyczny palnik mieszcza sie w
Slim 14, obrysie ogrzewacza,
Jasobnika/ ;U”fii: Zawor mieszajacy - zabezpieczenie przed zimnym powrotem,
e Produkt polski wykonany z wysokiej jakosci materiatéw, sterownik wtoski sto-
sowany przez wielu markowych producentow kottow peletowych.
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Producent zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian i modyfikacji oferowanych
komponentéw urzadzeh w celu dostosowania ich do wyznaczonych obrébek

i przeznaczenia, bez pogorszenia parametrow.

Zmiany i modyfikacje sg akceptowane przez Klienta i nie wymagaja jego zgody.
Rysunki, zdjecia, schematy i piktogramy traktowane sa przyktadowo

i nie sg we wszystkich szczegdtach wigzace.

Oferta niniejsza ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej
w rozumieniu art.66 par.1 kodeksu cywilnego oraz innych wtasciwych przepisow.
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